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Rutil-bazikus

Altalanos leiras

Rutil-bazikus bevonatu, nagykihozatalu felrakd
hegesztdelekirdda. A varratfém egy ausztenites matrixba
agyazott durvaszemcsés kromkarbid szerkezet, amely az
igen agressziv abrazid, az utésszerl igénybevételek
mellett nagyon jo korrézidallésaggal is rendelkezik.
Mindezen tulajdonsagait magasabb hémérsékleteken is
megtartja. Legjellemz8bb alkalmazasa a féldmozgatd
berendezések, homok- és betonpumpak, betonkeverdk,
foldmozgaté  csigak, szeméttdmorité és  -zuzoé
berendezések fold, szén, homok, sdder, salak és mas
szervetlen vagy szerves anyagok A&ltal okozott
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Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
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Kihozatal
180% Varratfém altalanos mechanikai jellemzdi
Aramnem és polaritas Keménység (hegesztett allapotban)
AC (Elébmelegités nélkil; sorkézi hémérséklet: 100°C)
DC+ Harmadik réteg 59-63 HRC
(Elémelegités és sorkdzi hémérséklet: 500°C)
Uresjarati fesziiltség Harmadik réteg 55-61 HRC
50V Megmunkalhatésag
Csak kdszoriléssel
Hegesztési poziciok Abrazios ellenallas
U M Kitiné
LW Magas homérsékletii kopasallésag
Jo
Korroéziéallésag
Kitiné
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) (V)
2.5x350 90 120 34 180 0.62 48 1.2 60 24
3.2x350 115 170 6.3 190 0.62 26 1.6 85 24
4.0x450 130 210 11.4 180 0.64 14 2.0 135 26
5.0x450 150 300 17.8 185 0.64 9 2.9 140 26

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



